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par « jogging ». L'utilisateur peut également déplacer avec précision le bras du
robot, en indiquant la position cible du point final ou la position de I'angle de
l'articulation.

Chieftek Precision Co. (CPC) sarticule autour d'une équipe de gestionnaires
professionnels, dingénieurs et de techniciens hautement qualifiés. Ensemble, ils
consacrent leurs efforts a la recherche et au développement, a la fabrication de
composants de mouvement linéaire de haute qualité et a la viabilité a long terme.
CPC a connu son premier succes en se concentrant sur le domaine du mouve-
ment linéaire miniature, avec ses guides linéaires de la série MR, qui ont été tres
appreécieés.

New-Mat Mecatronics congoit et produit différentes gammes de matériels
et équipements destinées a I'automatisation de processus industriels, dont des
machines de production diverses. Titulaire de multiples brevets internationaux
et/ou licences, I'entreprise réalise avec ses produits propres, en particulier sur le
marché frangais, pres de 50 % des ventes de préhenseurs de petites et moyennes
puissances.

MACHINE MULTIFONCTION
POURLAFINITION ET PREPARATION
DE SURFACES COMPLEXES

Le groupe Recomatic, par ses sociétés Reco, Bula, Swis et Cosmap développe,
fabrique et commercialise depuis 1952 des équipements automatiques de polis-
sage et de rectification a haute performance. Le groupe est né dans le berceau de
la microtechnique suisse et doté d'une grande expérience dans la finition (polis-
sage, rectification/meulage, satinage, fraisage) des surfaces les plus complexes.

Le groupe Recomatic bénéficie d'un rayonnement international et ses marchés
principaux sont I'horlogerie, la bijouterie-joaillerie, la maroquinerie, I'industrie du
luxe, le médical-dentaire, 'aéronautique, I'automobile et toutes les industries de
pointe. Pour sa participation a Global Industrie Paris en tant quexposant, le fabri-
cant suisse présentera, en premiére frangaise, sa nouvelle machine Reco-CT5.

La Reco-CT5 est une machine CNC multifonction a 5 axes simultanés.
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Reconnus pour leur performance,
les lubrifiants de coupe Blasocut
offrent une parfaite tolérance
cutanée sans présence de
bactéricide depuis plus de 40 ans.
Notre concept bio a bénéficié de
recherches et de perfectionnements
continus au service du bien-étre
des utilisateurs, de la nature et de
I'avance technologique :

— sans formaldéhyde et acide
borique

stabilité du lubrifiant sur
plusieurs années en production
sans ajouts d’additifs de nature
bactéricide

conforme aux directives de
I'Union Européenne

Découvrez le potentiel de
I"'outil liquide au service de
votre productivité, rentabilité
et qualité d'usinage.

liquidtool®

OUTIL LIQUIDE

Blaser Swisslube France
Tél. 0477 10 14 90
france@blaser.com
www.blaser.com
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Deux grands noms du polissage

s'associent

Enjuillet 2023, Bula Technologie SA, une société du Groupe Recomatic situé en
Suisse, a racheté la société italienne Cosmap Srl. Les deux gammes de machines
sont complémentaires avec des approches techniques différentes. Entretien avec
Béatrice Bula, administratrice du groupe Recomatic.

BULA a racheté Cosmap. Etait-
ce un concurrent ou une société
ayant une offre complémentaire ?
Le Groupe Recomatic emploie
145 personnes et fabrique des centres
de terminaison et des machines
transferts CNC qui integrent des tech-
nologies de fraisage, de rectification,
de satinage, de polissage, d'émeri-
sage, de brossage et d'ébavurage
destinés majoritairement au secteur
de I'horlogerie, du luxe, du médical
et de I'aéronautique. Les machines
sont vendues sous les marques

Béatrice Bula, administratrice
du groupe Recomatic.

RECO et BULA. Nous avons pris une
part majoritaire en juillet 2023 dans
la société italienne Cosmap, qui pro-
pose de la machine spéciale pour le
polissage et I'émerisage, avec des
technologies de machines transfert et
de machines robotisées ou des solu-
tions combinées. Nous pouvions par-
fois étre concurrents avec Cosmap,
mais nous sommes principalement
complémentaires.

Quelle est la nouvelle
organisation?

Nous gardons les marques, car
les deux sociétés ont chacune une
longue histoire, elles sont toutes
deux des entreprises familiales, Bula
Technologie SA a été créée en 1952
- je suis moi-méme la fille du fonda-
teur - et Cosmap en 1978. Nous allons
former les commerciaux pour qu'ils
maitrisent 'ensemble des gammes.
Mais tous partagent un méme métier,
avec la terminaison en commun. Cest
un grand avantage et cela apporte
une jolie dynamique. Nous avons
organisé des rencontres avec tous
les vendeurs et agents du groupe,
et tous étaient contents de colla-
borer. Nous avons réussi a tra-

vailler en bonne intelligence
pour répartir les marchés de
maniere optimale.

Qu'attendez-vous
de cette fusion?

Nous espérons que
1+1 sera supérieur a deux.

Nous voulons apporter une crois-
sance supplémentaire a Cosmap, qui
compte aujourd’hui une quarantaine
d'employés et nous allons profiter
de I'avantage d'avoir un pied a terre
dans I'Union européenne. Nous avons
conservé l'ensemble du personnel
chez Cosmap, ainsi que les enfants du
fondateur et leur associé. Cétait une
vraie volonté de notre part de conser-
ver I'histoire et I'ame de la société.
Cela a aussi pesé dans le choix du
vendeur.

Que montrerez-vous sur votre
stand de Global Industrie ?

Nous allons pour la premiére fois
regrouper sur notre stand l'ensemble
des marques, dont dgtis SA qui tra-
vaille dans la partie logicielle avec un
Framework industriel, société au sein
de laquelle nous avons une participa-
tion. Nous présenterons le centre de
terminaison ultra-compact RECO-CT5
qui permet de réaliser des opérations
de fraisage, rectification et satinage,
avec un robot de chargement poly-
articulé CR-CT5, et qui peut étre
automatisé avec le Framework de
dgtis; le RECO-BP150, poste de polis-
sage, lapidage et satinage manuel; la
BULA-POLIGO B11, machine CNC de
polissage, ébavurage et brossage;
le poste de polissage et démerisage
manuel CML de Cosmap. Et enfin la
cellule robotisée de finition Cosmap
pour Iémerisage et le polissage auto-
matique de piéces complexes.

Patrice Desmedt

www.machinesproduction.fr
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